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BENEFICES D’UN TOURNE-PIECES MECANIQUE
AVANT RABOTAGE

Forintek a réalisé une étude simulant un tourne-pitces mécanique
avant rabotage pour évaluer 'augmentation des classes et ['amélioration
de I'apparence des piéces en orientant correctement le coté flacheux des pigces
et en diminuant la profondeur de coupe sur le cété non-flacheux.

]D"r;_s observations en using onl démoniré gue
_./I souvent le cité flacheux des pigéces n'est pas
orientd, Les opérateurs ne peuvent orienter les
pigces & cause de la grande vitesse d alimentation,
la guantité de pigces sur le tablier et/ou le mangque
d'espace. Géngralement, le porte-outils inférieur
(1&g du bas) esl ajuslé @ une profondeur de coupe
légéremen! inférieure auv porte-outlils supérieur
(tAte du haut] Souvent, les opérateurs de
raboteuse ne savent pas exacterment la profondeur
de coupe du porte-outils infdrieur. Prenons
I'exemple d'une pigce de bois sec dont 'dpaisseur
brute est de 1.670" {dimension finale: 1.500") et la
profondeur de coupe du porte-outils inférieur est
e 0070 5ile colé (lacheus est orienté vers le bas,
la honne face qui est orientée wvers e haut est
rabotée plus profonddmaent (0100 an lien de
0.070" que la cotd flacheux! Catte situation causa
évidemnment une perte de rendement en qualité.

Devant cet état de fait, il a été décidé de conduire
une ftude sur lorientation du cdté flacheux des pléces
avird rabolage. Le concepl de cette étude est de
compater la performance acluelle (mode normal) des
usines & caolle d'un mode optimisé de rabotage. Le
mode normal de production posséde ces
caractéristiques: cbté tlacheux orienté vers le haut
Imede noermal haul) ouw wvers le bas (moede normal bas)

et une prolondeur de coupe léggrement inférieure sur
la téte du bas,

[e mode optimisé de production comporte ces
caracteristiques: oftéd flacheux orientd vers le haut et
profondeur de coupe minimale sur la téte du bas
Done, on diminue la profondeur de coupe sur la face
maoins {lacheuse des sciages el on augmente |a
profondenr de coupe du ofté flacheux, Par le fait
méme, an augmente la proportion de bon bois sur la
piece [diminution de la flache). Plusieurs avantages
imporlants en découlent: possibilité d’augmenlalion de
classe des sclages, amélioraton de 'apparence des
seiagas, véduction de la dimension-cible {récupération
en copeaux et an sciages) et possibilité d' augmentation
dle classe MSR car plus de maliére sur la piece. L'étude
a até conduite dans deus scieries: ane de colombage
(Abitibi) et une de bois de dimension (Saguenay-Lac
St-dean),

Les bénéfices potentiels, selon les nonmes de flache
MLGA, pour Nusine de celombage sonl de
4 995/ Mpmp pour le 23", 2.72%Mpmp pour le
2l gt de [.388/Mpmp pour le 26", Four usine
de bois de dimension, les bénéfices sont de
4.38%/Mpmp pour le 2°%3", 11.54%/Mpmp pour le
el of de 0.335Mpmp pour le 2°:6" Seules les
lemmquenss de T el & ont été éhadides Les défauis tels
moeud, carie ef autres nont pas 618 consiclérés,
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L’ apparence visuelle des pices oblenues du mode
aplimisé est supérieure au mode normal de rabotage.
Cependant, le mode normal haut obtient de meilleurs
résultats que le mode normal bas, Pour 'usine de bais
de colombage, le gain moven de bon bois pour les
rives, du mode normal au mode optimisé, est de
0.103", ce qui représente une augmentation e B7'%
de la surface de bon bois. Pour ce quiestde Ia face, le
gain moyen de bon bois est de 0.355" (+79%), Quanl
4 Pusine de bois de dimension, le gain moyen de bon
bois pour les rives estde 0.074" (+ 32%). Pourlaface,
on enregistre un gain de 0.110" (+34%). 31 on
additionne les données des deux usines, le gain moyen
de hon hois sur les dves, du mode nonmal au mode
optimisé, est de 0.089" (+60%). Quanl aux faces, la
gain estde 0,233" (+57%).

Cette stude conlirme qu'il existe des gains en classe
de qualité, en apparence visuelle et en réduction des
dimensions-cibles lorsqu'on optimise le procédé de
rahotage en orentant le coté flacheux des sciages vers
le haut tout en diminueant la profondeur de coupe du
porte -outils inférieur.

L'augmentation de la rentabilité monétaire et de
Iapparence visuelle sont deux facteurs trés importants
aujourd ' hui car la matiére premiére est de plus en plus
dispendieuse et les clients sant de plus en plus
oxigeants.
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